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Блоки клапанов для установки в линию

БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ 90 ГРАД.)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-60 л/мин        Седло T-11A

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LHN-ECU 3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LJN-ECU
1/2” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LHN-ECV 1/2” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LJN-ECV

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

0-120 л/мин         Седло T-2A

1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-BCV 1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-BCV
3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-BCW 3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-BCW

.

1

2 3

L Control

31,8

15,7

0

32,5
 Max.

0

0

9,7

31,8

63,5

76,264,339,6

Монтажные отверстия:
диам. 8,6 сквозные, 

2 отв.

1

2

3

1

2 3

L Control

38,0

19,0

0

39,9
 Max.

Монтажные отверстия:
диам. 10,7, сквозные, 

2 отв.

0

0

12,7

41,1

76,2

82,667,643,7
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Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Магазин гидравлики RM316.RU

Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com

www.adamko-controls.ru
https://www.rm316.ru/
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Блоки клапанов для установки в линию

БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ 90 ГРАД.)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-240 л/мин           Седло T-17A

1” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LHN-HCX 1” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LJN-HCX
1 1/4” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LHN-HCY 1 1/4” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LJN-HCY

0-480 л/мин          Седло T-19A

1” BSPP 1/4” BSPP CBI*-LHN-KCX 1” BSPP 1/4” BSPP CBI*-LJN-KCX
1 1/4” BSPP 1/4” BSPP CBI*-LHN-KCY 1 1/4” BSPP 1/4” BSPP CBI*-LJN-KCY

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.
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диам. 10,7, сквозные,

 2 отв.

1

2

3

L Control

1

2 3

L Control

76,2

38,0

0

0

0
12,7

57,2

101,6

127,0108,062,7

59,4
 Max.

Монтажные отверстия:
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию

БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ 90 ГРАД., 2.00”, С ФЛАНЦАМИ SAE C61/C62 , 2 СЕДЛА

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-960 л/мин Седло T-19A

2” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LHN-XZZ/M 2” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LJN-XZZ/M

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

0-960 л/мин  Седло T-19A

2” SAE C62 1/4” BSPP CBI*-LHN-Z8Z/M 2” SAE C62 1/4” BSPP CBI*-LJN-Z8Z/M

3
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0
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com 

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию

БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ В ЛИНИЮ)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-60 л/мин    Седло T-11A

3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LHN-EJU 3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LJN-EJU
1/2” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LHN-EJV 1/2” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LJN-EJV

0-120 л/мин Седло T-2A

1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-BVV 1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-BVV
3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-BVW 3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-BVW

0-240 л/мин Седло T-17A

3/4” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LHN-HDW 3/4” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LJN-HDW
1” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LHN-HDX 1” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LJN-HDX

1

2 3

Монтажные отверстия:
диам. 8,6 сквозные,

2 отв.
Раззенковка под

болт М8

0 85,932,07,4

12

3

0

31,8

L Control
32,5 Max.

45,2 7,929,5 0

52,1

32,5

16,8

0

67,1

1

2 3

Монтажные отверстия:
диам. 8,6, сквозные,

раззенковка под
болт с шестигр. головкой, 

2 отв.

0 98,636,6

12

3

0

42,2

L Control
42,2 Max.

53,8 34,0 7,9 0

65,0

42,7

22,4

0

81,8

1

2 3

Монтажные отверстия:
диам. 10,7, сквозные, 

раззенковка под диам. 25,4,
 2 отв.

0 117,349,89,7

12

3

0

L Control
46,8 Max.

76,2 9,742,9 0
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com 

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию

БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬД 90 ГРАД. С ЧЕЛНОЧНОЙ ЛИНИЕЙ)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-60 л/мин Седло T-11A

3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LHN-EGU 3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LJN-EGU
1/2” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LHN-EGV 1/2” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LJN-EGV

0-120 л/мин Седло T-2A

1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-BGV 1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-BGV
3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-BGW 3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-BGW

1” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LHN-HGX 1” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LJN-HGX
1 1/4” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LHN-HGY 1 1/4” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LJN-HGY

S
3

1

2

0

15,7

31,8

0

76,2

66,5

44,5

0

76,264,3

32,5
 Max.

Монтажные отверстия:
диам. 8,6, сквозные, 2 отв.

1

2

3

L Control

35,1

S

S
3

1

2

0

15,7

31,8

0

82,6

70,0

44,5

0

82,668,3

40,7
 Max.

Монтажные отверстия:
диам. 10,7, сквозные, 2 отв.

1

2

3

L Control

39,6

S

S
3

1

2

0

0

19,0

50,8

101,6

108,087,4

41,5
 Max.

Монтажные отверстия:
диам. 10,7, сквозные, 2 отв.

1

2

3
L Control

53,8

S

19,0

57,2

28,4

0

0-240 л/мин Седло T-17A
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.
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3

1

2

Блоки клапанов для установки в линию

БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ 90 ГРАД., 1.50”, С ФЛАНЦАМИ SAE C61/C62, С ЧЕЛНОЧНОЙ ЛИНИЕЙ)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-480 л/мин Седло T-19A

1 1/2” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LHN-KGR/M 1 1/2” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LJN-KGR/M

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

0-480 л/мин Седло T-19A

1 1/2” SAE C62 1/4” BSPP CBI*-LHN-KG6/M 1 1/2” SAE C62 1/4” BSPP CBI*-LJN-KG6/M

S
3

1

2

0

50,8

101,6

0

100,0
88,1

41,3

0

120,698,455,6

58,7
Max.

Монтажные отверстия: 
M10 x 1.50-6H

x 16,0 глуб.. 2 отв.

1
2

3

CSAA-BXN

11,9

L Control

18,3

Линия S на торце клапана

S
3

1

2

0

100,0
88,1

47,6

0

127,061,9

L Control

Монтажные отверстия:
M10 x 1.50-6H

x 16,0 глуб.. 2 отв.

1

2

3

CSAA-BXN

59,2
 Max.

104,8

11,9

18,3

Линия S на торце клапана

0

57,2

114,3
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Челночная 
линия и линия 3

Обозначение
блока клапанов*

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.
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Блоки клапанов для установки в линию

БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ 90 ГРАД. С ПЕРЕСЕКАЮЩИМИСЯ ПИЛОТНЫМИ ЛИНИЯМИ, 2 СЕДЛА)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-60 л/мин Седло T-11A

Линии
C1, C2, V1 и V2

3/8” BSPP CBC*-LHN-YEU 3/8” BSPP CBC*-LJN-YEU
1/2” BSPP CBC*-LHN-YEV 1/2” BSPP CBC*-LJN-YEV

0-120 л/мин Седло T-2A

3/8” BSPP CBE*-LHN-YAU 3/8” BSPP CBE*-LJN-YAU
1/2” BSPP CBE*-LHN-YAV 1/2” BSPP CBE*-LJN-YAV

0-120 л/мин Седло T-2A

3/4” BSPP CBE*-LHN-YAW 3/4” BSPP CBE*-LJN-YAW

V1 V2

C1 C2

L Control
41,4 Max.

31,8

15,7

0

0

0
9,7

70,0

101,6

76,239,612,7

Монтажные отверстия:
диам. 8,6, сквозные, 

2 отв.

C1

C2

V1

91,9

31,8

V2

V1 V2

C1 C2

38,0

19,0

0

0

0

12,7

76,2

114,3

82,544,512,7

L Control
40,7 Max.

Монтажные отверстия:
диам. 10,7, сквозные, 

2 отв.

C1

C2

V1

101,6

38,0

V2

V1 V2

C1 C2

L Control
40,7 Max.

0

25,4

50,8

0

0
12,7

84,1

124,0

89,050,812,7

Монтажные отверстия:
диам. 10,7, сквозные, 

2 отв.

111,3

39,6 C1

C2

V1

V2
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com 

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении 
модели показывает пилотное соотношение 
уравновешивающего клапана и задается 
заказчиком. См. стр. 50. Для заказа исполнения из 
стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении 
модели показывает пилотное соотношение 
уравновешивающего клапана и задается 
заказчиком. См. стр. 50. Для заказа исполнения из 
стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении 
модели показывает пилотное соотношение 
уравновешивающего клапана и задается 
заказчиком. См. стр. 50. Для заказа исполнения из 
стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.
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Блоки клапанов для установки в линию
БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ 90 ГРАД. С ПЕРЕСЕКАЮЩИМИСЯ ПИЛОТНЫМИ ЛИНИЯМИ, 1.50”, 
С ФЛАНЦАМИ SAE C61/C62, 2 СЕДЛА)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-240 л/мин Седло T-17A

1” BSPP CBG*-LHN-YJX 1” BSPP CBG*-LJN-YJX
1 1/4” BSPP CBG*-LHN-YJY 1 1/4” BSPP CBG*-LJN-YJY

0-480 л/мин Седло T-19A

1 1/2” SAE C61 CBI*-LHN-YMR/M 1 1/2” SAE C61 CBI*-LJN-YMR/M

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

0-480 л/мин Седло T-19A

1 1/2” SAE C62 CBI*-LHN-YM6/M 1 1/2” SAE C62 CBI*-LJN-YM6/M

V1 V2

C1 C2

57,2

28,4

0

0

0

19,0

114,3

165,0

101,653,019,0

L Control
46,8 Max.

Монтажные отверстия:
диам. 10.7 сквозные, 2 отв.

C2

V1

146,0

50,8

V2

C1

V1 V2

C1 C2

L Control
58,8 Max.

101,6

50,8

0

0

0

142,7

196,9

112,8

Монтажные отверстия: 
(с противополож. стороны) 
M10 x 1.50-6H x 15,7 глуб.

2 отв.

V1

53,8 C1

C2

V2

47,8

V1 V2

C1 C2

59,4 Max.

114,3

57,2

0

0

0

165,0

229,4

125,461,2

Монтажные отверстия: 
(с противополож. стороны) 

M10 x 1.50-6H x 15,7 глуб., 4 отв.

L Control

64,3 C1

C2

V1

V2

13,2

216,4
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com 

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели
показывает пилотное соотношение уравновешивающего
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении 
модели показывает пилотное соотношение 
уравновешивающего клапана и задается 
заказчиком. См. стр. 50. Для заказа исполнения из 
стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.
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Блоки клапанов для установки в линию
БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ В ЛИНИЮ, С ПЕРЕСЕКАЮЩИМИСЯ ПИЛОТНЫМИ 
ЛИНИЯМИ, 1.50”, С ФЛАНЦАМИ SAE C61, 2 СЕДЛА)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-60 л/мин Седло T-11A

3/8” BSPP CBC*-LHN-XEU 3/8” BSPP CBC*-LJN-XEU
1/2” BSPP CBC*-LHN-XEV 1/2” BSPP CBC*-LJN-XEV

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

0-120 л/мин Седло T-2A

1/2” BSPP CBE*-LHN-XAV 1/2” BSPP CBE*-LJN-XAV
3/4” BSPP CBE*-LHN-XAW 3/4” BSPP CBE*-LJN-XAW

0-240 л/мин Седло T-17A

3/4” BSPP CBG*-LHN-XJW 3/4” BSPP CBG*-LHN-XJW
1” BSPP CBG*-LHN-XJX 1” BSPP CBG*-LHN-XJX

0-480 л/мин Седло T-19A

1 1/2” SAE C61 CBI*-LHN-XZP/M 1 1/2” SAE C61 CBI*-LHN-XZP/M

V1 V2

C1 C2

Монтажные отверстия:
диам. 8,6, сквозные.

L Control
32,5 Max.

0 85,9

31,8

7,4 78,7 0

0

52,1

67,1

15,737,358,774,7

16,8 V1 V2V2 C2

V1 V2

C1 C2

98,691,2

Монтажные отверстия:
диам. 8,6, сквозные, 

2 отв.

07,1

C2V2

L Control
42,2 Max.

91,9 19,8 046,072,1

V1 V2

65,0

42,2

22,4

0

81,8

V1 V2

C1 C2

0

57,9

C2V2

117,5 09,5
108,0

Монтажные отверстия:
диам. 10,7, сквозные.

0

92,1 28,660,3120,6 0

98,4

58,7

23,8V1 V2

L Control
70,0 Max.

V1 V2

C1 C2

50,8

159,8

127,0

0

Монтажные отверстия:
M10 x1.50-6 H x 22.4 глуб.. 

4 отв.

0 32,5
47,8 144,5

159,50 12,7 114,3
127,0

L Control
59,5 Max.

C2 V2 V1
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию
БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ 90 ГРАД. С ПЕРЕСЕКАЮЩИМИСЯ ПИЛОТНЫМИ ЛИНИЯМИ, 
С ЧЕЛНОЧНОЙ ЛИНИЕЙ, 2 СЕДЛА)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-60 л/мин Седло T-11A

3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LHN-YGU 3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LJN-YGU
1/2” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LHN-YGV 1/2” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LJN-YGV

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

0-120 л/мин  Седло T-2A

1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-YHV 1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-YHV
3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-YHW 3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-YHW

0-240 л/мин Седло T-17A

1” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LHN-YKX 1” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LJN-YKX
1 1/4” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LHN-YKY 1 1/4” BSPP 1/4” BSPP CBG*-LJN-YKY

V1 V2

C1 C2

S

L Control
32,5 Max.

31,8

15,7

0

0

0
9,7

70,0

101,6

76,239,612,7

Монтажные отверстия:
диам. 8,6, сквозные, 

2 отв.

C1

C2

V1

91,9

31,8

V2

S50,8

V1 V2

C1 C2

S

L Control
40,7 Max.

38,0

19,0

0

0

0

12,7

85,9

124,0

82,644,512,7

Монтажные отверстия:
диам. 10,7, сквозные, 

2 отв.

111,3

38,0

62,0

C1

V1

S

C2

V2

V1 V2

C1 C2

S

S

L Control
46,8 Max.

57,2

28,4

0
CSAA-BXN

0

0

19,0

114,3

165,0

101,653,019,0

Монтажные отверстия:
диам. 10,7, сквозные, 

2 отв.

V1

146,0

50,8

82,6

C1

C2

V2

18,3
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com 

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию
БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ С ПЕРЕСЕКАЮЩИМИСЯ ПИЛОТНЫМИ ЛИНИЯМИ, 1.50”, С ФЛАНЦАМИ SAE C61/C62, 
С ЧЕЛНОЧНОЙ ЛИНИЕЙ, 2 СЕДЛА)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-480 л/мин Седло T-19A

1 1/2” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LHN-YNR/M 1 1/2” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LJN-YNR/M

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

0-480 л/мин Седло T-19A

1 1/2” SAE C62 1/4” BSPP CBI*-LHN-YN6/M 1 1/2” SAE C62 1/4” BSPP CBI*-LJN-YN6/M

V1 V2

C1 C2

S Монтажные отверстия: 
(с противополож. стороны) 
M10 x 1.50-6H x 15,7 глуб.

2 отв.

S

L Control
58,7 Max.

101,6

50,8

0
CSAA-BXN

0

0

142,7

196,9

112,8

V1

53,8 C1

C2

V2

47,8

18,3

V1 V2

C1 C2

S

S

114,3

57,2

0
CSAA-BXN

L Control
59,4 Max.

0

0

165,0

229,4

125,461,2

Монтажные отверстия:
(с противополож. стороны) 

M10 x 1.50-6H x 15,7 глуб. 4 отв.

V1

64,3 C1

C2

V2

16,8
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com 

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
C1, C2, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию
БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ В ЛИНИЮ, С ПЕРЕСЕКАЮЩИМИСЯ ПИЛОТНЫМИ ЛИНИЯМИ,
С ЧЕЛНОЧНОЙ ЛИНИЕЙ, 2 СЕДЛА)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-60 л/мин Седло T-11A

3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LHN-XGU 3/8” BSPP 1/4” BSPP CBC*-LJN-XGU

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

0-120 л/мин Седло T-2A

1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-XHV 1/2” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-XHV
3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-XHW 3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-XHW

0-240 л/мин Седло T-17A

3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-XKW 3/4” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-XKW
1” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LHN-XKY 1” BSPP 1/4” BSPP CBE*-LJN-XKY

0-480 л/мин Седло T-19A

1 1/2” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LHN-XZQ/M 1 1/2” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LJN-XZQ/M

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

V1 V2

C1 C2

S

Монтажные отверстия:
диам. 8,6, сквозные, зазор 

под соединение 22,4, 
2 отв.

0 85,97,4

CSAA-BXN

15,0 039,662,7

V1 V2

77,7

52,1

31,8

16,8

0

67,1

L Control
32,5 Max.

V2 C2

Челночная линия
в шестиграннике

V1 V2

C1 C2

S

0 98,6

CSAA-BXN
L Control
33,3 Max.

91,9 19,8 072,1

V1 V2

65,0

41,9

22,4

0

81,8

Монтажные отверстия:
диам. 8,6, сквозные,

 2 отв.

C2V2

Челночная линия
в шестиграннике

V1 V2

C1 C2

S

0

58,7

C2V2

117,3 0

Монтажные отверстия:

0

92,9

V2V1

28,460,5120,7 0

98,6

23,9

диам. 10,4 сквозные 

CSAA-BXN

11,9

L Control
46,0 Max.

Челночная линия
в шестиграннике

V1 V2

C1 C2

S

50,8

157,2

101,6

0

Монтажные отверстия:
M10 x1.50-6 H x 22,4 глуб., 4 отв.

0
47,8 144,5

192,00 127,0

L Control
59,5 Max.

V2 V1C1

11,9

CSAA-BXN

Челночная линия
в шестиграннике
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com

Линии
C1, C2, V1, V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1, V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1, V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1, V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, C2, V1, V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

Линии
C1, C2, V1, V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

Линии
C1, C2, V1, V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

Линии
C1, C2, V1, V2

Обозначение
блока клапанов*

Челночная
линия

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию
БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ НА ИСПОЛНИТЕЛЬНОЕ ЗВЕНО, 0.75”/1.00”/1.25”, 
С ФЛАНЦАМИ SAE C61, СКВОЗНАЯ ПИЛОТНАЯ ЛИНИЯ) 

Компактные размеры манифольда с уплотнительными кольцами обеспечивают возможность установки клапанов удержания 
нагрузки непосредственно на исполнительное звено.

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-120 л/мин Седло T-2A

3/4” SAE C61 1/4” BSPP CBE*-LHN-ZNV/M 3/4” SAE C61 1/4” BSPP CBE*-LJN-ZNV/M

0-240 л/мин Седло T-17A

1” SAE C61 1/4” BSPP CBG*-LHN-ZNW/M 1” SAE C61 1/4” BSPP CBG*-LJN-ZNW/M

0-480 л/мин Седло T-19A

1 1/4” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LHN-ZNX/M 1 1/4” SAE C61 1/4” BSPP CBI*-LJN-ZNX/M

3
2

3

1

63,5

31,8

0

0

0

31,8

57,2

89,072,1

L Control
38,1 Max.

-214 Уплотнит. кольцо

1

2

3

48,526,2

2

3
2

3

1

74,7

28,7

0

76,2

38,0

0

0 29,5 55,6 89,0104,9

L Control
59,4 Max.

-219  Уплотнит. кольцо

3

2

1

2

3
2

3

1

1

2

3

0

43,7

87,4

0 36,6 66,5 122,2 139,7

89,0

44,5

0

-222 Уплотнит. кольцо

L Control
69,8 Max.

2
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com 

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию
БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ ДЛЯ УСТАНОВКИ НА ИСПОЛНИТЕЛЬНОЕ ЗВЕНО,  0.75”/1.00”/1.25”, 
С ФЛАНЦАМИ SAE C62, СКВОЗНАЯ ПИЛОТНАЯ ЛИНИЯ)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1; 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-120 л/мин Седло T-2A

3/4” SAE C62 1/4” BSPP CBE*-LHN-ZDS/M 3/4” SAE C62 1/4” BSPP CBE*-LJN-ZDS/M

0-240 л/мин Седло T-17A

1” SAE C62 1/4” BSPP CBG*-LHN-ZDR/M 1” SAE C62 1/4” BSPP CBG*-LJN-ZDR/M

0-480 л/мин  Седло T-19A

1 1/4” SAE C62 1/4” BSPP CBI*-LHN-ZFD/M 1 1/4” SAE C62 1/4” BSPP CBI*-LJN-ZFD/M

3
2

3

1

L Control
42,2 Max.

76,2

38,0

0

0

0

31,0

62,0

89,777,0

1

2

3

53,830,2
-214 Уплотнит. кольцо

2

3
2

3

1

L Control
46,0 Max.

89,0

44,5

0

0

0

43,7

87,4

109,593,7

1

2

3

62,735,1
-219 Уплотнит. кольцо

2

3
2

3

1

101,6

50,8

0

0

0

50,0

100,0

142,7124,0

L Control
58,7 Max.

1

2

3

70,638,9
-222 Уплотнит. кольцо
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

*Для заказа исполнения из стали для давления свыше 
210 бар следует добавить к обозначению символ /T.

Линии
1 и 2

Линия 3 Обозначение
блока клапанов*

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Компактные размеры манифольда с уплотнительными кольцами обеспечивают возможность установки клапанов удержания 
нагрузки непосредственно на исполнительное звено.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию

БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ С УПЛОТНИТЕЛЬНЫМИ КОЛЬЦАМИ)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1, 2:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-60 л/мин Седло T-11A

3/8” BSPP CBC*-LHN-ZTD 3/8” BSPP CBC*-LJN-ZTD

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

0-120 л/мин Седло T-2A

1/2” BSPP CBE*-LHN-ZTH 1/2” BSPP CBE*-LJN-ZTH

0-240 л/мин Седло T-17A

3/4” BSPP CBG*-LHN-ZTL 3/4” BSPP CBG*-LJN-ZTL

V2 V1

C1

C2

L Control
32,5 Max.

0

63,5

41,4

20,6

0

95,3

V2

25,4

V1

C1

C2

50,8

26,2

7,9
12,7

0

15,0

30,2

-113 Уплотнит. кольцо
Монтажные отверстия:

диам. 8,6, сквозные,
2 отв.

12,7

V2 V1

C1

C2

36,6

18,3

0

L Control
41,5 Max.

0

76,2

23,9

0

108,0

-117 Уплотнит. кольцо

Монтажные отверстия:
диам. 10,4 сквозные, 

2 отв.

31,0

60,5

31,0 C1

V1

V2
C2

8,6

49,2

16,0 16,0

V2 V1

C1

C2

0

27,7

55,6

-121 Уплотнит. кольцо

L Control
43,0 Max.

0

101,6

68,3

26,9

0
138,9

Монтажные отверстия: диам. 13,5 сквозные, 
раззенковка под диам. 19,8
x 11,2 глуб., 2 отв.

V2

36,6

V1

C1

C2

82,6

39,6

11,2
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Компактные размеры манифольда с уплотнительными кольцами обеспечивают возможность установки клапанов удержания 
нагрузки непосредственно на исполнительное звено.

Магазин гидравлики RM316.RU

https://www.rm316.ru/
http://www.sunhydraulics.com/
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Блоки клапанов для установки в линию

БЛОКИ ТРЕХЛИНЕЙНЫХ КЛАПАНОВ УДЕРЖАНИЯ НАГРУЗКИ
(МАНИФОЛЬДЫ С УПЛОТНИТЕЛЬНЫМИ КОЛЬЦАМИ, 2 СЕДЛА)

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ
3:1, 1.5:1

ПИЛОТНОЕ СООТНОШЕНИЕ 
2.3:1, 4.5:1, 10:1

0-60 л/мин Седло T-11A

3/8” BSPP CBC*-LHN-YVX 3/8” BSPP CBC*-LJN-YVX

0-120 л/мин Седло T-2A

1/2” BSPP CBE*-LHN-YVU 1/2” BSPP CBE*-LJN-YVU

0-240 л/мин Седло T-17A

3/4” BSPP CBG*-LHN-YVR 3/4” BSPP CBG*-LJN-YVR

V2 V1

C2

C1

C1

L Control
32,5 Max.

0

42,9

55,6

-113 Уплотнит. кольцо

0

63,5

0

95,3

Монтажные отверстия: (с противополож. стороны)
диам. 8,6, сквозные, раззенковка под диам 13,5

x 6,4 глуб., 2 отв.

25,4

43,7 V1

V2

37,3

32,5 Max.

C2

V2 V1

C2

C1

L Control
41,5 Max.

0

20,6

70,0

-117 Уплотнит. кольцо

0

76,2

0

108,0

Монтажные отверстия: диам. 10,4 
сквозные, 2 отв.

31,0

60,5 V1

V2 C2

8,6

49,3

C1

41,5
Max.

V2 V1

C2

C1

0

C2

101,6

68,3

11,2
0

39,6

43,1 Max

36,6

-121 Уплотнит. кольцо

43,1 Max

0

27,9

Монтажные отверстия: 
диам.13,5 сквозные, раззенковка под 

диам 19,1 x 11,2 глуб., 2 отв.

V1

V2
C1
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Подробная информация на сайте  
www.sunhydraulics.com

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

*Звездочка (*) в четырехзначном обозначении модели 
показывает пилотное соотношение уравновешивающего 
клапана и задается заказчиком. См. стр. 50. Для заказа 
исполнения из стали для давления свыше 210 бар следует 
добавить к обозначению символ /S.

Линии
C1, V1 и V2

Обозначение
блока клапанов*

ПРИМЕЧАНИЯ:
Графики характеристик, технические параметры и опции для клапанов серии CB**-*** представлены на стр. 50.
Технические параметры манифольдов для установки в линию, включая размеры фланцев по SAE, представлены на стр. vii.
Для получения информации о других возможных размерах соединений манифольдов, описанных выше, обратитесь к дистрибьютору компании Sun.
Модификации, обозначения которых выделены красным цветом, являются предпочтительными для выбора и доступны для срочной поставки.

Компактные размеры манифольда с уплотнительными кольцами обеспечивают возможность установки клапанов удержания 
нагрузки непосредственно на исполнительное звено.
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